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Lebensdauerkurve elektronischer Bauelemente
ESS verschiebt Fehler der Nutzungsphase in die
Produktion. F = Fehler / t = Zeit / 1 = Frihausfalle
/ 2 = Nutzungsphase / 3 = VerschleiBphase

Zuverladssige Priifergebnisse durch
reproduzierbare Umwelteinfliisse

Thermische und klimatische Bedin-
gungen, die wahrend Herstellung,
Transport, Lagerung und Gebrauch
auf ein Produkt einwirken, beeinflus-
sen dessen Eigenschaften, Funktion
und Lebensdauer.

Daher ist es unerlasslich Prifungen
durchzufiihren, um die Produktqua-
litdt sicher zu stellen und zu opti-
mieren.

Die Temperaturschock - Prifschran-
ke von Weiss Umwelttechnik setzen
im Hinblick auf Bedienkomfort, Lei-
stung und Ausstattung MaRstabe.

Weiss Umwelttechnik GmbH ist welt-
weit einer der bedeutendsten Her-
steller von Priifgeraten und -Anlagen
fur die Umweltsimulation.

Versteckte

Das Programm umfasst Prifsyste-
me fir Temperatur- und Klimapri-
fungen, Bewitterungs-, Temperatur-
schock-, Korrosions- und Langzeit-
prifungen in allen Prifraumgrofen
— in Forschung, Entwicklung, Quali-
tatssicherung und Produktion.

GroRraumsysteme und prozessinte-
grierte Anlagen werden nach Kun-
denspezifikationen projektiert, pro-
duziert und installiert.

Ein leistungsfahiger After-Sales-Ser-
vice sorgt fiir eine optimale Betreu-
ung unserer Kunden und eine hohe
Betriebssicherheit der Anlagen.

Qualitatsmangel sicher finden
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Warum Schocktest-Priifungen?

Die Belastungsgrenze
fiir lhre Produkte

Umweltbedingungen haben einen
groRen Einfluss auf die Funktions-
tichtigkeit und Zuverldssigkeit
elektronischer Bauteile, Gerdate und
Anlagen. Internationale Normen und
Prifvorschriften legen die Priifab-
laufe fur die dblichen Anwendun-
gen fest.

Mit den Temperaturschock-Prifun-
gen wird festgestellt, ob ein Pruf-
ling nach Einwirkung plétzlicher
Temperaturdanderungen die an ihn
gestellten Leistungsanforderungen
dauerhaft erfillt und sicher betrie-
ben werden kann. Ein weiterer
Zweck ist die gezielte Provokation
von Fruhausfdllen, ohne dass die
mechanischen und thermischen Be-
lastungsgrenzen der Konstruktion
erreicht werden.

Durch dieses Prufverfahren (ESS =
Environmental Stress Screening)
werden in einem frihen Stadium
der Produktion Mangel aufgedeckt.

Nach einem Test mit einigen hun-
dert bis tausend Temperaturzyklen
lasst sich die Lebenserwartung der
Priflinge prognostizieren.

Der Prifschrank hat zwei Uberein-
ander angeordnete Kammern, deren
Temperatur unabhdngig voneinan-
der geregelt wird — eine Warm- und
eine Kaltkammer. Ein Hubkorb, in
dem das Prifgut lagert, wird in
wenigen Sekunden zwischen Warm-
und Kaltkammer verfahren. Die Pruf-
linge werden so einer schockartigen
Temperaturdnderung ausgesetzt.

Die Temperaturniveaus und die
Anzahl der Zyklen bestimmen den
Scharfegrad.

Eine Vielzahl von Normen bestimmt
die Einzelheiten der Prifung:

® Temperatur der Warmkammer

® Temperatur der Kaltkammer

® Verweilzeit in der Warmkammer
® Verweilzeit in der Kaltkammer
® Dauer der Transportzeit

® Anzahl der Zyklen




Temperaturschock-Priifschrank Typ TS 60

Die Merkmale

® Prifraum 60 |

® Vertikale Anordnung der
Kammern fir sicheren und
schnellen Testablauf

® GleichmaRige Temperaturver-
teilung im Prifraum durch hohe
Umluftrate mit optimaler Luft-
fihrung

® Warmkammertemperaturen
von +50 °C bis +220 °C

® Kaltkammertemperaturen
von -80 °C bis +70 °C

® Wechselzeit zwischen den
Kammern <10 sek

® Durch serienmaRig integrierten
Volumen-Ausdehnungsbehalter
fir Dauerbetrieb sind mehr als
1.000 Zyklen ohne Abtauen
moglich

® Niedriger Schalldruckpegel,
nur 58 dB(A)

@ Steckerfertige Ausfilhrung

® Wartungsfreundliche Anordnung
der Maschinenkomponenten

® Rohrdurchfiihrung @ 80 mm
® Tragkraft des Hubkorbes 20 kg

® 12" TFT-Farb-Touch-Display und
Software SIMCONTROL* zur
einfachen und komfortablen
Bedienung

Folgende Priifvorschriften
werden erfiillt:

@ DIN 40 046, Blatt 14, Priifung Na,
Uberfiihrungszeit <10 sek

o I.EC—60068—2—I4, Prifung Na,
Uberfiihrungszeit <10 sek

BS 2011
MIL-STD 810 E, Methode 503
MIL-STD 202 F, Methode 107 G

MIL-STD 883 E, Methode 1010.7
Scharfegrad A, B, C, D, F

® JESD22-A101-A

Standardausstattung

® Fenster in der Warmzone

@ Ultraleichter Einlegekorb
inklusive Einlegeschienen

® Hubkorb in Beschickungsstellung
gegen Senken abgesichert

Rohrdurchfiihrung @ 80 mm

Volumen-Kompensationssystem
fur Dauerbetrieb

Kalteaggregat luftgekihlt
FCKW-freier Kaltekreislauf
12" TFT-Farb-Touch-Display

CONTROLPAD* fuir Zustands-
anzeige

@ 32-Bit-Steuerungs-, Uberwachungs-

und Regelsystem SIMPAC*
® SIMCONTROL*-Bedienung
® Ethernet- und USB-Schnittstelle

@® Digital-1/0, potentialfrei 24 V,
vier frei verfligbare Ein-/Ausgange

® Unabhdngiger, einstellbarer
Temperaturbegrenzer tmin/tmax
fur Warm- und Kaltkammer

® Potentialfreier Kontakt fur
Prufgutabschaltung

Einstellbare Software-Temperatur-
begrenzer min/max

Statusanzeige
Zyklenzahler/Restlaufzeitanzeige
Betriebsstundenzahler

Temperaturregelung lber be-
weglichen Messfuhler im Hub-
korb oder wahlweise lber Regel-
fuhler in Warm- bzw. Kaltkammer

® Abtauzyklen automatisiert und
programmierbar

@ Startzeit programmierbar

® Normen bereits programmiert
und jederzeit abrufbar:
MIL-STD 883 E, Methode 1010.7
Scharfegrad A, B, C, D, F

® Cerat fahrbar

® Kalibrierung von zwei Tempe-
raturwerten

® Gehduse aus galvanisch verzink-
tem, pulverbeschichtetem
Stahlblech

® Prifraume, Hubkorb und
Einlegekorbe aus korrosionsbe-
standigem Edelstahl

Optionen

Analoge Messkarte 1/0
Temperaturmessung am Prifgut
Temperaturbereich bis +250 °C
Einlegekorbe und -boden

Zusatzliche Durchfiihrung
@ 80 mm im Fahrkorb

Anschluss fir Stickstoff-Inertisie-
rung bzw. getrocknete Druckluft

Schockkiihlung mit LN,
Kalteaggregat wassergekiihlt

Sonderspannungen
WKD- oder DKD-Kalibrierung
Interface RS 232 <--> IEEE 488

Interface RS 422/485
(Netzwerkkarte fur Prifschrank)

Software SIMPATI* fur Netzwerk-
betrieb

@ Interface 232 C und weitere auf
Anfrage

Steuern und Regeln

Das 12" TFT-Farb-Touch-Display und
das Software-Paket SIMCONTROL*
stehen fiir hochsten Bedienkomfort.
Simulationsprogramme und Test-
ergebnisse werden auf der Fest-
platte gespeichert und koénnen via
Ethernet oder USB-Stick (Option)
ausgetauscht werden.

Die Steuerung und Regelung Uber-
nimmt das 32-Bit-1/O-System
SIMPAC”*. Soll- und Istwerte werden
grafisch dargestellt. Die Steuerung
bietet folgende Betriebsarten:

® Einkammerbetrieb

® Normalbetrieb

@ Zeitoptimierter Betrieb
® Energiespar-Betrieb

Mit dem leicht verstdandlichen
Schock-Editor ist die Programmie-
rung von Testablaufen einfach und
intuitiv ausfihrbar.
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Temperaturschock-Priifschrank Typ TS 130

Die Fakten

® Prifraum 130 |

® Durch serienmaRig integrierten
Volumen-Ausdehnungsbehalter
flr Dauerbetrieb sind mehr als
1000 Zyklen ohne Abtauen
moglich

® Die Schiebetlr ist als Fenster
ausgebildet und bietet die
Moglichkeit, wahrend der
Prufzyklen in die Warmkammer
des Temperaturschock-Prif-
schrankes zu sehen. Zum
bequemen Be- und Entladen
des Prifraums wird diese Tar
platzsparend nach unten ver-
schoben

® GleichmaRige Temperaturver-
teilung im Prifraum durch
hohe Umluftrate mit optimaler
Luftfihrung

® 12“ TFT-Farb-Touch-Display
und Software SIMCONTROL* zur
einfachen und komfortablen
Bedienung

® Softwareunterstiitzung der
potentialfreien Schaltein- und
Schaltausgange

@ je 4 potentialfreie Schaltein- und
Schaltausgdnge

® Passwortschutz, zweistufig
gegen unbeabsichtigtes
Verstellen

@ integriertes Grenzwert-
Uberwachungssystem fir
Temperatur der Warm- und
Kaltkammer

® Inspektionssystem informiert
liber Betriebsstorungen und
erfasst die Aggregatelaufzeiten
und Schalt- haufigkeit einzelner
Systemkomponenten

® kompatibel mit Simulations-
management-Software SIMPAT|*
zur komfortablen Verwaltung
und Archivierung der
Datensdtze

® 2 Erweiterungsplatze fir Mess-
Ein- und Ausgangsmodule.

Konstruktion und Funktionsprinzip

Der Temperaturschock-Priifschrank
besteht aus den beiden Ubereinan-
der angeordneten Prifraumen mit
automatisch verfahrbarem Hubkorb.

Das AuBengehduse ist aus korrosi-
onsbestandigem, verzinktem Stahl-
blech gefertigt und zweifarbig lak-
kiert (RAL 5000 blau und RAL 9002
grauweiR).

Die Isolierung zwischen Innen- und
AuRengehause aus Mineralwolle ga-
rantiert beste Isolierwerte und
damit geringste Betriebskosten.

Die beiden Edelstahl-Innenraume sind
dampfdicht verschweilt.

Thermisch bedingte Volumenande-
rungen der Luft wahrend der Tempe-
raturzyklen werden durch einen inte-
grierten Ausdehnungsbehdlter aus-
geglichen.

Die Hubbewegung des Priifkorbes
von der Kalt- in die Warmkammer er-
folgt Gber einen Getriebemotor und
eine Zahnstange.

Die Schiebetiir in ergonomischer
Arbeitshohe verschlieRt die Warm-
kammer. Zum bequemen Be- und Ent-
laden des Prifraums wird diese Tar
platzsparend nach unten verschoben.

Das Fenster in der Schiebetiir erlaubt
einen optimalen Einblick in den Hub-
korb.

Zur schnellen und gleichméaRigen
Temperierung durchstromt die Luft
horizontal die Warm- und Kalt-
kammer. In jeder Kammer saugt ein
Axialventilator die Luft tiber den ge-
samten Querschnitt an und fordert
sie Uber die Temperierelemente -
elektrische Widerstandsheizung in
der Warmkammer und Lamellen-
Warmetauscher (Verdampfer) in der
Kaltkammer.

Zur Kihlung wird eine leistungs-
starke Kaltekaskade mit robusten
halbhermetischen Kompressoren
eingesetzt. Der sichere Betrieb der
Kompressoren wird durch entspre-
chende Sicherheitselemente (iber-
wacht. Die gute Zuganglichkeit er-
moglicht eine optimale Wartung.

Einige Normen fordern zusatzlich,
wie schnell die Solltemperatur im
Innern oder an der Oberflache der
Priflinge erreicht werden soll.
Dabei geht man von der Tatsache
aus, dass ein noch so schneller
Temperaturwechsel an einer belie-
bigen Stelle des Luftstromes in der
Kammer wenig Bedeutung hat fiir
die wirkliche Temperaturbeanspru-
chung in den Priflingen.

Fur die Erzeugung von Temperatur-
spannungen innerhalb des Prif-
lings ist die Temperaturdnderung
des Priflings selbst und nicht die
der Luft ausschlaggebend.
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Ausstattung Typ TS 130

Standardausstattung

® hohe Umtemperierleistung (aus-
reichend fur 10 kg ICs gemalR
MIL-STD 883 E/1010.7,
Conditions A, B, C)

® Schiebetiir mit integriertem
Fenster 450 x 500 mm,
handbetatigt

® hohenverstellbarer Rost im
Hubkorb

® 1 Durchfiihrung ca. 32 mm @, in
der Zahnstange, zum Einbringen
von Anschlussleitungen

@ integrierter Ausdehnungs-
behdlter ermoglicht bis zu
1000 Zyklen ohne Abtauen

® Vereisungssensor fir
Kaltkammer-Warmetauscher

® hermetisierte, wassergekiihlte
Kaltekaskade

® Vorkiihlung/Vorheizung

Optionen

® Heizung Kaltkammer
Erweiterung des Temperatur-
bereiches der Kaltkammer auf
-80 ... 440 °C

® Kuhlung Warmkammer
Erweiterung des Temperatur-
bereiches der Warmkammer auf
+20 ... 4220 °C

@ Kaltespeicher fur Kaltkammer

@ variable Drehzahl der Umluft-
Ventilatoren

® Schutzgaseinspeisung lber
Magnetventil

@ luftgekiihlte Kilteaggregate

® spezielle Gitterbox fiir ICs fir
den Priifkorb

® Uberheizung/Unterkiihlung

@ digital einstellbare Uber-/Unter-
temperatursicherung (Prifschutz
nach EN 60519-2 [1993] mit
separatem Fihler) jeweils fiir
Warm- und Kaltkammer

® vorwdhlbare Hubkorbstellung
bei Testbeginn

® 12“ TFT-Farb-Touch-Display mit
einfacher, menugefuhrter Bedie-
nung, (keine Programmierkennt-
nisse erforderlich)

® Ethernet- und USB-Schnittstelle

® vorwahlbare Hubkorbeinstell-
ung bei Testbeginn

® cinstellbare Betriebsmodi
(Normal-, zeitoptimierter- und
Energiesparbetrieb)

® Temperaturfiihler zur Erfassung
des Temperaturprofils an der
Pruflingsoberflache, im Hubkorb
frei beweglich

® Messkabeldurchfiihrung
60 mm @ (oder 100 mm @)
im Hubkorb und in der
Prifraumdecke

® Hubeinrichtung fur max.
Pruflingsgewicht von 50 kg

® andere Netzspannungen und
Frequenzen

® zusatzliche Kalibrierungen

® Softwarepaket SIMPATI* flir
Windows, ab XP

@ je 4 potentialfreie Schaltein-
und Schaltausgdnge (digital)

effektive Querstromliiftung
geringer Energieverbrauch

modularer Aufbau

gute Zuganglichkeit zu den
Baugruppen

® geringer Platzbedarf

® WKD-Kalibrierung von
2 Temperaturwerten
(Warmkammer 125 °'C /
Kaltkammer -40 °C)

@ zusatzliche potentialfreie
Schaltein- und Schaltausgdnge

® Messdatenerfassungssystem fir
Pt 100 und Spannungssignale
+10 V

® potentialfreier Kontakt fiir
Notrufeinrichtung

® Konfigurationsmodule fir
Schnittstellenstandards wie
z. B. RS 422, RS 485 (4-Leiter),
IEEE 488.2 und Lichtwellenleiter

® fahrbare Ausflihrung

® Analogausgange fir Soll- und
Istwerte

® verstarkte Heiz- und
Kihlleistung

® zusatzliche Pt 100-Fiihler mit
Stecker

Sonderzubehor auf Anfrage.



Steuern und Regeln

Regelung und Programmsteuerung mit dem digitalen
Mess- und Regelsystem SIMPAC*

Komfortable Bedienung

Die Gerate sind standardmaRig mit
einem 12” TFT-Farb-Touch-Display
ausgestattet. Einfache, menigefiihr-
te Oberflachen sind die Schnittstelle
zum Bediener. Es sind keine
Programmierkenntnisse erforder-
lich.

Die Geratefunktion wird mit der
integrierten Prozessvisualisierung
leicht verstandlich erldautert.

Vielfaltige Vernetzung

Die Steuerung und Regelung uber-
nimmt das 32-Bit-I/O-System mit
integrierter Soft-SPS. Ein Webserver
stellt Test- und Diagnoseinforma-
tionen via Ethernet auf Wunsch in
das Intranet. Die Gerdte konnen
von nahezu jedem Punkt der Welt
aus erreicht und bedient werden. Es
genuigt der Netzwerkzugriff auf den
Webserver des Gerdts im Intranet
oder bei entsprechender Frei-schal-
tung im Internet.

SerienmdRige Schnittstellen sind
Ethernet 100/10 Megabit und USB
zur externen Speicherung von Mess-
daten per USB-Stick. Zur Priifgutan-
steuerung stehen 4 potentialfreie
Ausgdnge und 4 Eingange (24 V DC)
zur Verfligung.

12" TFT-Farb-Touch-Display

Die optimale Ergdnzung fiir alle Temperaturschock-
Priifschranke: Geregelte Umweltbedingungen mit SIMPATI*

Mit der optional erhiltlichen Soft-
ware SIMPATI* erhalten sie das opti-
male System zur Bedienung und
Steuerung der Prifanlage. Die Soft-
ware ermoglicht nicht nur die Aus-
wertung und Dokumentation der
Prifabldaufe, sondern auch die pro-
blemlose Einbindung der Anlage in
ein PC-Netzwerk. Die Archivierung
der Daten und Parameter ist mit der
SIMPATI* Software stets sicherge-
stellt.

Die Auswertung und Dokumentation
der Prifabldaufe und auch die Inte-
gration kundenseitiger Messdaten
garantieren einen verbesserten
Qualitatsstandard.

SIMPATI* vernetzt bis zu 99 Prif-
anlagen mit einem PC. Die Ar-
chivierung aller Parameter der
Kammerkonfigurationen ist somit
sichergestellt.

Durch die benutzerfreundliche Be-
dienung mit selbsterklarender
Menifiihrung ist eine Einweisung
nicht erforderlich. Zusatzliche
Fragen werden liber eine Online-
Hilfe beantwortet.

SIMPATI* integriert sich in Ilhr
PC-Netzwerk und ermdéglicht die Be-
dienung des Gerdtes mit lhrem
Internet-Browser von weiteren PCs,
ohne dass eine spezielle Software
bendtigt wird.

Zusatzlich zu den normalen Mel-
dungen auf dem Bildschirm und
dem Eintrag in die Report-Datei
konnen wahlweise eMails generiert
werden, die an unterschiedliche
Empfanger ubermittelt werden.
Empfanger der eMails kann der PC
im Biro, eine Leitwarte oder ein
Mobiltelefon sein.

SIMPATI* nutzt einen vorhandenen
Mailserver und unterstiitzt SMTP.

i SIMPATI

Hauptmenu
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Technische Daten

Typ

Hubkorb-Volumen ca.
Hubkorb-Abmessungen

Hoéhe

Breite

Tiefe

AuBen-Abmessungen
Hoéhe
Hohe Aufstellungsraum
Breite

Tiefe mit TFT-Farb-Touch-Display
Tiefe ohne Tur

Temperaturbereich (siehe Arbeitsbereich)
Warmkammer
Kaltkammer

Temperaturabweichung zeitlich

Temperatur-Kalibrierwerte
Kaltkammer
Warmkammer

Wechselzeit zwischen Warm-/Kaltkammer
Max. Prufgewicht

Kalteaggregat

Elektroanschluss

Anschlusswert ca.
Schalldruckpegel gemessen in 1 m
Abstand vor dem Gerdt in 1,60 m Hohe
bei Freifeldmessung ca.

Gewicht ca.

TS 60

60 |

370 mm
380 mm
430 mm

1.895 mm
2.330 mm*
875 mm

2.210 mm
1.860 mm
+50 ... +220 °C
-80 ... 470 °C
+0,3 ... 1,0 K
-40 °C

+125 °C

<10 sek

20 kg
luftgekiihlt

TS 130
1301

430 mm
500 mm
600 mm

1.990 mm
2.550 mm*
1.820 mm

1.215 mm
900 mm

+60...+220 °C

-80...-10 °C

+1 K

-40 °C

+125 °C

10 sek

20 kg
wassergekihlt

3/N/PE AC 400 V 10 % 50 Hz

8,5 kW

<58 dB(A)
800 kg

14 kW

61 dB(A)
950 kg

* fur die Funktion notwendige Hohe des Aufstellungsraumes

Alle technischen Anderungen vorbehalten.

Die Gerate sind teilweise mit Optionen abgebildet.




Die Testmethoden

Testmethode Obere Temperatur Untere Temperatur
°C Verweildauer AD °C Verweildauer AY Zahl der
(h) ({©) (h) ('C) |Temperaturwechsel
DIN-IEC 68-2-14 Na Ausgabe 87 +40...4220 0,5...3 3% -10...-65 0,5...3 8% 5
MIL-STD 202F/107G Ausgabe 3/84 +85...4200 0,25...8 +0 -55...-65 0,25...8 0/-5| 5/25/50/100
MIL-STD 750C Methode 1051.5 +85...4200 10 min +15/0 -55...-65 10 min +0/-10 20
Ausgabe 4/92
MIL-STD 810F Methode 503.4 nach
Ausgabe 3/98 Vereinbarung
MIL-STD 883 F Methode 1010.7 +85...4200 mind. 10 min +15/0 -55...-65 mind. 10 min 0/-10 mind. 10
Conditions A, B, C, [D, FI* nach Angleich nach Angleich
Ausgabe 12/96
MIL-STD 331B Test 113.1/C7 +71 >4 -54 >4 3
Ausgabe 3/97
DEF 5011 Ausgabe 4/71 +70...+200 1 +3 -25...-65 1 +3 10
DEF 133 dry Ausgabe 8/71 +55 1 +2 -40 3 +3 | nach Vereinbarung
Diese und weitere Normen kénnen mit den Temperaturschock-Priifschranken System Weiss in deren Leistungsbereichen gefahren werden.
* Conditionen D + F nur mit Optionen
<11/10 <t1/10
- |- - |-
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Temperaturwechselpriifung

nach IEC 60068-2-14, Test Na

T = Temperatur, Tp = untere Temperatur,

Tg = obere Temperatur, Ty = Normaltemperatur,
A = Start erster Zyklus, B = Ende erster Zyklus,
t = Zeit, t; = Verweildauer/Priifkammer,

t, = Wechselzeit




Priiftechnik fiir Profis. Test the best ...

Fur Temperatur- und Klimaprifun-
gen steht eine komplette Produkt-
linie mit Prifraumvolumen von ca.
34 | bis 2160 | und Arbeitsbereichen
von -75 ... +180 'Cund 10 ... 98 %
r. F. zur Verfugung.

AuRerdem bieten wir ein umfassen-
des Programm praxiserprobter Prif-
systeme speziell fiir Bewitterungs-,
Temperaturschock-, Korrosions- und
Langzeitpriufungen in Forschung,
Entwicklung, Qualitatssicherung und
Produktion.

Als einer der bedeutendsten Her-
steller von Simulationsanlagen welt-
weit bietet Weiss Umwelttechnik
selbstverstandlich das gesamte
Spektrum hochwertiger Priiftech-
nik: Von wirtschaftlichen Serienge-
raten bis hin zu GroRraum-Systemen
und prozessintegrierten Anlagen
nach Kundenspezifikation.

Ein leistungsfahiger After-Sales-Ser-
vice sorgt flir eine optimale Betreu-
ung unserer Kunden und eine hohe
Betriebssicherheit der Anlagen.
Jahrzehntelange Erfahrung in den
unterschiedlichsten Anwendungs-
bereichen und der intensive Mei-
nungsaustausch mit unseren Kun-
den in aller Welt sind Garant fur
eine gute Zusammenarbeit.

Wenn Sie also Wert legen auf Know-
how, Service und Sicherheit rund-
um, fragen Sie Weiss Umwelttech-
nik.

Weitere Informationen, Technische AufRenbiros in Deutschland, Tochter- = = f

gesellschaften und Vertretungen weltweit finden Sie unter wWww.weiss.intfo
2
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~— | Weiss Umwelttechnik GmbH <
WEISS Simulationsanlagen - Messtechnik -
TECHNIK | 35447 Reiskirchen-Lindenstruth / Germany * Greizer Str. 41-49 =
NS Telefon +49 6408 84-0 + Telefax +49 6408 84-8710 z
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